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质量标准内容

1. 范围

此规范系苏州冠洁生活制品有限公司购入卫生巾用包装袋、卷膜质量规定。

2. 产品名称：包装袋、卷膜

3. 原料：

	类别
	产品名称
	材质

	卫生巾包装
	铝塑个袋、铝塑卷袋
	MOPP18+VMPET12+CPP30

	湿巾包装
	卷膜、吊卡袋、中袋
	具体参考包材明细单


            *卫生巾卷膜具体材质参考各品项《包材明细单》

4. 外观和属性（测试方法：目测、直尺）                      详如附件1

5. 质量标准                                                详如附件2

6. 测试方法                                                详如附件3

7. 产品包装及标识

   7.1产品标识

   7.1.1每卷（或箱）贴有唯一的批次编码，可追溯。

   7.1.2每卷卷尾贴透明胶带固定。

   7.1.3 每卷（或箱）需要有标签信息。

        内容包括供应商和产品名称、冠洁公司物料代码、冠洁公司订单号、生产日期或批号、

每卷内产品数量。

7.2箱内个袋需平整摆放。每箱侧面粘贴一只样张。（内部产品需用塑料袋包装完好。）

7.3纸管芯两端需有保护措施（加塑料塞头），保证卷芯在运输途中不易变形。

 7.4冠洁包装袋卷膜/卷袋使用塑料夹盘。塑料夹盘冠洁需要配合供应商回收。

   7.5送货栈板需要洁净、卫生。

   7.6产品运输过程中应避免尖锐物刺伤，注意防潮。

8. 保质期及储存条件

室温下产品保质期两年，不改变产品的基本特性和走机性能（油墨不掉落、不发生转移、材料不变色静电—不影响正常走机等）。

9. 接受标准

9.1冠洁进料检验取样计划个测试频率：        
9.1.1项目7中产品包装及标识测试频率：1次/1批，n=3，c=0，取样单位：摞（或箱）；
9.1.2项目4外观和属性，测试频率：1次/1批，n=3，c=0，取样单位：摞（或箱）；
9.1.3项目5（附件二）中标注“*”的项目每批进料测试频率：1次/1批，n=5，c=0。
9.1.4每批材料到货，QA需仔细检查COA报告的内容和结果，需要符合本标准要求。

9.2如果9.1测试和检查结果中有任何不符合本标准要求，冠洁有权拒收部分或者整批材料，并且由供应商提供运输工具运回不合格品。
9.3任何质量问题由双方协议解决。
9.4任何产品的使用和规格的更改必须由双方讨论并通过。
9.5在规格说明中没有提到的条例，供应商如有任何可能影响产品质量和安全质量的更改，都必须提前向冠洁公司书面通知并得到冠洁公司的书面同意方可。

9.6每批货物必须附上供应商的COA报告，报告项目及格式按照附件一。
10．印刷

10.1所用的油墨必须无毒（符合国家相关标准），并按冠洁提出的具体要求使用耐热等特殊油墨。

10.2一切印刷任务要依照冠洁公司提供的原始胶片或电子文件。电子文件打样稿经过签字确认后方可用于分色制版。供应商有责任指出胶片或电子文件中可能存在的任何设计或工艺缺欠并立即通知冠洁公司。

此质量标准即日起生效。出现任何品质问题，

     联系人：                         电话： 
11. 附件
附件1：外观和属性
附件2：质量标准

附件3：测试方法

附件4：QC测试报告模板

附件5：原材料进料检验记录表

附件1：外观及属性

测试方法：目测、直尺

  （1）外观及未明示内容，与签样一致。

  （2）成品图案和内容和位置必须按照冠洁公司市场部签字的标样印刷

  （3）颜色偏差不得超出冠洁公司市场部签样的上下限，每批不得出现可以测出的颜色偏差。

  （4）图案文字印刷清晰完整，印迹饱满，边缘光洁，无明显水纹、变形和残缺，不得有明显漏印。

  （5）色点、墨渍：尺寸大于 1mm：不得有；尺寸介于 0.5～1mm 之间：正面不得多于 1 处，其它各面不得多于 3 处；尺寸小于 0.5mm：正面不得多于 5 处，其它各面不得多于 10 处。

  （6）油墨化学稳定性：油墨层与产品接触不得出现脱色现象。

  （7）其他颜色缺陷：不得超过缺陷样张

  （8）材料无露银

  （9）卷袋外观光泽，卷芯处卷袋/膜5m之外的袋子无折痕。

  （10）不得有明显的条纹、气泡、穿孔、划伤、杂质、折皱或撕裂现象。

  （11）开口性：不得有任何非设计粘合现象，整沓袋子应易于分离。

  （12）复卷方向：每个独立的卷膜规范应附带相应的复卷示意图，新品第一次生产时提供卷膜的收卷方向图。（卷绕方向为正面朝外，先出卷袋口，“米”字先出。湿巾单片卷膜“云”字先出，多片卷膜“洁”字先出）
  （13）卷芯不允许变形、破损或松动。

  （14）膜卷收卷不松散，搬动时不出现膜间滑动。

  （15）纸管两端应与卷膜端面平齐，超出或凹进端面部分不可大于5mm。

  （16）卷膜边缘整齐，平整度±5mm。

  （17）无其他异物，无杂质，无异味。

  （18）卷膜张力：卷膜应有一定的复卷张力以保证正常操作中不轻易松脱，且张力从内到外要保持一致，卷膜外观不可出现腰鼓变形。卷芯不可出现挤压变形

  （19）无漏标、无漏切。切口需要切开，切口光洁。标贴平整张贴在袋子上，无气泡，无皱折。

  （20）接头个数：不超过2个/卷；卷膜应按生产顺序存放，且不得将含有接头的卷膜集中于一个批次

接头方法一
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接头方法二
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附件2：质量标准

	产品物性规格

	项目
	单位
	标准值
	允许偏差
	测试方法

	热封线宽度*
	mm
	5，热封线与侧封边垂直
	≤7，

热封线偏斜距离±1
	直尺

	热封线位置*
	mm
	依照《包材标准》
	±1（个袋），±2（卷袋）
	直尺

	开口贴与热封口的距离*
	mm
	与热封外边缘的距离≤2mm

边缘与热封边平行

开口贴不能超出袋子正面
	——
	直尺

	个袋分切位置*
	mm
	与热封线外边缘的距离
	2＜X≤5
	直尺

	袋长*
	mm
	依照《包材标准》
	±2
	直尺

	袋宽*
	mm
	依照《包材标准》
	±2
	直尺

	两侧高*
	mm
	依照《包材标准》
	两侧高＜80mm时，标准值±2mm且袋高两侧相对偏差2mm以内；

两侧高≥80mm时，标准值±3mm且袋高两侧相对偏差2mm以内
	直尺

	袋周长*
	mm
	依照《包材标准》
	±2
	直尺

	湿巾热封线宽度
	mm
	依照《包材标准》
	±1
	直尺

	印刷尺寸*
	mm
	依照《包材标准》
	±2
	直尺

	其他尺寸
	mm
	按图纸要求验收
	±1
	直尺

	套色误差*
	mm
	正面和顶部图案≤0.3

其他图案≤0.5
	——
	直尺

	叉角透气孔*
	mm
	直径：半圆形透气孔；

位置：依照《包材标准》
	穿透
	目测

	电眼尺寸*
	mm
	依照《包材标准》
	±1
	直尺

	电眼间距*
	mm
	依照《包材标准》
	±2
	直尺

	膜宽度*
	mm
	依照《包材标准》
	±2
	直尺

	膜厚度*
	um
	依照《包材标准》
	（标准值+5um）±8%
	厚度仪

	油墨牢度
	%
	≤10%（金属油墨除外）
	——
	见附件3

	爽滑性
	——
	入片爽滑
	摩擦系数0.15≤X≤0.25
	摩擦仪

	侧封边强度
	N/15mm
	≥6
	——
	拉力仪

	底封边强度*
	N/15mm
	≥8
	——
	拉力仪

	叉角强度*
	N/15mm
	≥3.5
	——
	拉力仪

	包膜跌落性能
	——
	破包比例≤5%
	——
	见附件3

	产品卷曲规格

	项目
	单位
	标准值
	允许偏差
	测试方法

	卷径

（卫生巾）


	卷袋
	mm
	600
	≤620
	直尺

	
	卷膜
	mm
	390
	≤400
	直尺

	卷长

（湿巾）
	单片
	M
	2000
	--
	直尺

	
	多片
	M
	1500
	--
	直尺

	纸管内径
	mm
	76
	-0.5，+1
	直尺


附件3：测试方法

包膜产品的垂直跌落性能
（1）跌落面为平滑坚硬的水平面，如（水泥地面）。
（2）实验数量为 3 箱。
（3）将整箱产品从 3.5m 高度自由落下 3 次，统计其破包比例。
（4）总体破包比例不得超过 5%。
附件4：原材料进料检验记录表

原材料进料检验记录表

材料代码：_________________           供应商：_________________

材料批号：_________________           到货数量：_________________ 
到货日期：_________________           抽样日期：_________________ 
	检测项目
	检验标准
	允收水准
	测试结果
	备注

	产品包装及标识
	依据本标准7
	n=3，c=0
	
	

	外观和属性
	依据本标准4
	n=3，c=0
	
	

	厚度
	依据本标准5
	n=5，c=0
	
	

	相关尺寸
	依据本标准5标记*部分
	n=5，c=0
	
	

	卷径
	依据本标准5
	n=5，c=0
	
	

	底封边强度
	≥8N/15mm
	n=5，c=0
	
	

	叉角强度
	≥3.5N/15mm
	n=5，c=0
	
	

	COA内容检查
	依据本标准
	n=1，c=0
	
	

	结果判定
	

	备注：以上项目每批均检。

	检验：
	
	主管：
	


所有卷膜接头处应使用 25 mm 或 50 mm 宽的黄色或红色胶带。








米





娅





重叠5-10mm





黏贴方式：出卷方向“米”字塞进，接头在“米娅”中间，上下两面胶带。








黏贴方式：接头在“米娅”中间，正反面胶带，全周长粘贴。








米





娅





所有卷膜接头处应使用 25 mm 或 50 mm 宽的黄色或红色胶带。中间不可以有重叠部分。














